Schede sintetiche per fasi di lavorazione e relativi punti di emissione in atmosfera

Scheda sintetica delle fast di processo velative alla produzione di prodotti pet-food
Proponente: MISTER PET SPA

APPROVVIGIONAMENTO MATERIE PRIME/ STOCCAGGIO / FILTRAZIONE ARIA / DOSAGGIO

Fossa ol ricevimento
materie prime

Assoctazione
SN Fase Deserizione A
Atwmosfera
Fossa di ricevimento macro ¢ micro componentd,
ricezione di materie prime da trasformare, EOLMP

Rif. Scheda €

Trasportl meccanicl per movimentazione materie

privee da fossa a celle di stoceagaio macro (21 silos).

EO1LMP
Rif. Scheda €

1ia

Ricevimento di
materie prime
(componentt)

(.21 Silos)

Ad ognl arrivo, UL Resp, Ca procede ad un controllo
qualitativo, Per quanto riguarda la werce alla
rinfusa, il Resp. CR preleva almeno un camplone ol
prodotto per controllare wel laboratorio  intermo Lla
conformiti della werce al parametrl definiti
contrattualimente, tL mals, La sola e L frumento sono
sottopostl ad wn controllo sistematico del seguentd
parametri: Aflatossine totall, OGM e PON attraverso
L wetodo della ROMER LABS. Al superamento del
controlll, L prodottl vengono accettati & trasferiti negli
appositi silos,

Alla fase di stoceaggio & abbinata un area di scarico
realizzata tn ambiente totalmente chiuso corredato
da un sistema di filtraggio ( 40.000 w3/
discontinuo) dell’area ambiente che sardt attivato
tutte le volte che b sardt transito di waterie prime in
approwiglonamento, noltre i primeo wmodulo del filtro
( #.000 mz/0) presente sarh operativo sewpre tn fase
di operativita del sistemi weccanict di trasporto
attivati,

EO1IMP
Rif. Scheda €

1b

Ricevimento ot
materie prime

(proteine
tdvolizzate)
(w.5 silos)

Le proteine idrolizzate vengono trasferite
dalllmplanto di tolrolist protelea mediante
collegamento Loraulico e stoceatto tn w5 silos
dedicatl

Nessuna
assoclozione a
punti di emissione
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RIOAMENDE | | b pvee (faring, additivi, proteime, ete.) ariva in. Nessuna
e sto?caggw,mnt?ne sacchi da 25 kg o big bag con diverse capacitd assoctazione a
priwme varie (1}5@ (min.g00 Rg / 1100). Vient eseguito un controllo puntl di emissione
bag o saccht) visivo della merce ¢ successivamente stoceata tn
(Seaffalatura magazzino e nell'aven adiacente al mulino.
semiautomation)
E presente una scaffalatura semd automatica con
movimentazione olelle scansie elettromeccanicn
dove vengono stoceati tn attesa delllmmissione
nel clelo di produzione.
Ricevimentoe L weeree Qrviva n master, Viene eseguito un Nessuna
10 st,oaoagg’w controllo Vistvo della weerce e successivamente assoctazione a
m’fbauf stoceata in magazzine seml automatico puntl di emissione
priman (scaffalatura) nel locale adiacente al reparto della
wolitura,
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APPROVVIGIONAMENTO MATERIE PRIME/ STOCCAGGIO BATCH PRODOTTI DA ESTRUDERE

Stoceaggio Lo stoceaggio det wicro componentl avviene tn silos Nessuna
Micro componenti | dedicati. Presentl w.2 staziond per Lo stoccaggio det assoclazione a
prodottl composte da w, 12 stlos cad, puntt di
emissione
1 componentt vengowno richiamatl dalle bilance Nessuni
lnerementall, previo passagglo attraverso un assoctazione a
Miscelazione wmagnete, per Lintercettazione di eventuall corpl puntt ot
(w1 Linea) metallicl fervost presentl, vengono trasportati evnissione
all’lnterno del wiscelatore tramite un biplanto di
trasporto meccanieo, mentre Lcomqsomwti pos’cﬁ
nelle bilance decrementall vengono trasferiti a batch
per caduta allinterno del wlscelatore,
s’coo’oagg”w Lo stoceagglo dei componenti awient in silos dedicati Nessuna
premacinazione (w.2 premixer capacitd 4ms3) che savanno a senvizio | associazione a
(w.2premixer) det mulint in fase di alimentazione del prodotto. punti olf
emissione
1 prodottl contenutl nel miscelatore vengono miscelati
per aleunl secondi pol scavicatl  well’lmplanto di Nessuna
wicronizzazione. Prima di passare nella camera ol assoclazione a
Miscelazione wicronizzazione, la wiscela dl componenti viene a | puntl di emissione
w1 Linea contatto con una calamita che rimuove eventuale
materiale fervoso di dimensionl variabill,
Suecessivamente sono presenti altrl magwete che
tmpediscono il passagglo di corpl estranel metallict, &
presente anche un setaceio gravivetrico che vapedisce
il passagoio del corpl estranet subito dopo La fase di
mulinatura del prodottl selezionatt,
Mullnatura

Per La fase di frantumazione del batch
selezionato da estrudere sono statl installati

., co=z MP

1 Linea composta w2 mutlnd,
n

' . ] , ] RIf. Scheda €

da n.2 muling Ognd mulino ¢ dotato di filtvo dedicato e t
installatl tn serie Vinsteme della Linea ha wn unico caming di

evacuazione,
t batch selezionatl per L nuclel da preparare che Nessuna

Stoceaggio
bateh
(ricettn)

compongono la formula del prodotto
selezionato, terminata La fase di selezione,
wacinazione ¢ dosaggio additivi ¢ protelne
varie vengono trasferlti in un bloceo di silos
composto da w12 contenltori con una
capacita geowetrica di cirea 20 wma/ cad in area
adiacente al veparto di produzione che
serviranno per albwentare le n,3 Linee di
estrusione.

assoclazione a
punti di emissione
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Reparto

produzione

Linea L1
tinea L2

Linea L3

(L reparto sardt composto da w3 Linee di estrusione
corvelate alle rispettive linne ol essiceazione,
grassatura e vaffredoanmento olel provlottl estrust,

Tutte Le Linee saranno allmentate per Lo vicetta
(bateh) selezlonata da un gruppo di stlos di
stoceaggio (n.12) wmediante trasporti meceanicl
completamente chiust, Alla ricetta saranno pol
aggiuntl ulteriori materie prime a seconda del
prodotto in formulazione selezionato quall carne,
orasst e additivi vari,

Eo2 MP
RIf. Scheda €

Estrusione

(n.= linee)

Privwa di arvivare all'internoe detlestrusore, (L
prodotto viene controllato dal magwnete che
bndividua e scarta Le polveri metalliche e da una
griglia che scarta corpt estranet ol dimensioni
superiori a 3 wm,

Tramite un nastro trasportatore, La wiscela di
componenti micronizzati entra nel pre-
condizionatore dove & possibile aggiungere came e
Liquidi tramite wna pompa, A questo punto,
prodotto subisce una prima cottura (compresa tra L 75
et 9o°C per 3 minutt),

La cotturn viewe pol ultbmata nell’estrusore (clrea
140°C per aleunt seconadl), sfruttando La
tewperatura generata dal movimento delle viti e
Lelevata pressione presente allinterno (> 40 Bar).

EO02 MP
RIf. Scheda €

10

Essleazione

(w3 linee di
essteecazione)

tn quest’aren, i prodotto passa attraverso gl
esstecatort dove rimane all’tnterno per un tempo
suffictente a garantire il raggiungimento della
teweperatura alla massa complessiva di almeno

9o°C.

EO02 MP
RIf. Scheda €

ESTRUSIONE PRODOTTI, ESSICCAZIONE, GRASSATURA E RAFFREDDAMENTO

11

Ricoperturaprodotto

(w.= linee di
raffreddamento
prodlotto)

1L prodlotto subisce poi L'operazione di setacciatura ¢
Prosegue verso La vicopertura con grasso e digest per
completare La fase di composizione della ricetta
selezionata,

1L prodotto subisce una fase ot miscelazione finale e oi
raffreddamento con una stabilizzazione finale in
termint di temperatura prodotto ed tnviati at silos di
stoceagglo nel reparto di confezionamento,

E02 MP

RIf. Scheda €
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Q
=
pa Nel raffreddatore L prodotto viene fatto vaffreddare ad
s Raffreddamento tewperatura di clren 18/20 °C.,, E02 MP
<
a
a 12 w3 linee) RIf. Scheda €
Q Stoceaggio | U prodotto finito raffreddato viene lnviato et silos Nessuna
N rodotto finito | di stoceagoio presentl nell'aven di confezionamento, assoctazione
I =] 7
8 in silos a 'Pbtl/\:ti dl
E emissione
)
w1 Linea per grandl formatl (capacith del saceo di
20 kg) connessa al bloceo stlos adiacente dove
wediante trasportl meccaniel i prodotto stoceato
allinterno verrit trasferito alla tramoggia di
. alimentazione della Linea di confezionamento per poi
Q Confezionamento seve alle £ach oli t : f t0 Drodott PP Nessuna
F s procedere alle faSL L m}sfenmew 0 prodotto nel asspoiazions
Q saceht ¢ confezionato su pallet,
§ a puntt o
& emlssione
Q
et
&
§ w1 Linen per menll formatl (come sopra ma con
Z capacit del sacco inferiore al 20 ko)
Q
N - - -
e w1 Linen per menll formatl (come sopra ma con
% capacit del sacco inferiore al 20 ko)
Q
N4 Linee per piccoll formatl con capacitd
massima parl a Rg 4 e capacita minima pari a
confezionl di gr, 100
Nessuna
; ; assoctazione
o 0 Stocengglo (L prodotto una volta confezionato viene stoccato nel 2 okt di
Z = A magazzino automatico avente capacito di cirea emtissi o
::11 S ES prodiotto 6000 posti pallet.
ttj' Q finito
g Y
<
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w
% ( prodlottl destinati a,LLa vendlita vi:wgowo’sdez’wmti NESSUAR
N s Srgiizione datl o?eratora VM:CdLaV\,tC,La selezione det “PDELLCtt a asspelazione
a P MAGAZZING & MOVImMEntatl da LGV, successivamente | puntl
% pol viene viene caricato su camlion per La consegna eniccione
Centrale termica composta da w,2 caldate il warca E04 MP
Mingazzini lmplegate per La produzione di vapore a
servizio di:
) - Linge ol estrusione E05 MP
16 | Centrale Termica - Produzione acqua caloa
- Riscaldamento silos stoccaggio materia
prima (grasso) RIf. Scheda €
15 contrale Centrale composta da w2 compressort aria ol wmarea: NESSUNR
) Prewmation - ATLAS COPCO associazione
Z - FAC
E) a puntt ot
emissione
E
Z
<
o
<
12 [Centrale torica CawtmL% Ldn:ca GDSt/LtMLtﬁL ol,a/uw gruppo di 'FLL‘CYDI%LDM, NESSUNAR
e oo un biplanto di osmost tnversa con La capaciti ol _
associazione
F wmz/h
a punti di
emissione




